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The opener has a cylindrical support ring (7) 
attached to the pack's top wall (1) by a flange (5) 
gripping over an opening disc (21). The support 
ring's inner surface (12) has a threaded ridge 
(13). The support ring includes the outer thread 

(16) of the plastics screw-cap (41 ). A cutter blade 
(18) is moulded in one piece on the free edge 

(17) of the screw-cap and has a front cutting 
edge (19) at an angle through the free edge. The 
pitch of the threaded ridge on the support ring, 
and the axial height of the cutter blade match so 
that the front cutting edge is moved through the 
entire plane of the top wall when the screw cap is 
turned by approximately 270 degrees. 
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(§) Vorrichtung zum Offnen einer FlieBmitteJpackung 

(57) Eine Offnungsvorrichtung fur elne Flussigkeitspackung, 
welche auf der Oberwand (1 ) der Packung befestigt 1st, weist 
eine Schraubkappe (41) und einen zylindermantelformigen 
Stutzring (7) auf. 

Zur Verbesserung einer solchen Vorrichtung dahingehend, 
da S sie einfacher herstellbar, letchter zu offnen ist und die 
Dichtigkeit der Packung in keiner Hinsicht beeintrachtigt, 
wird erfindungsgemaS vorgesehen, daS der zylindermantel- 
formige Stutzring (4) uber einen elne Offnungsscheibe 
auBen umgreifenden Befestigungsflansch (5) an der Ober- 
wand (1) der Packung (2) befestigt ist, auf seiner Innenflache 
(12) eine Gewindewulst (13) aufweist und das AuBengewin- 
de (16) der aus Kunststoff geformten Schraubkappe (41) 
umfa&t und daB an dem freien Rand (17) der Schraubkappe 
(41) ein Schneidmesser (18) einstuckig angeformt Ist, das 
eine unter einem Wlnkel durch den freien Rand (17) 
^ verlaufende Vorderschneldkante (19) aufweist. 
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Beschreibu] 



Die Erfindung betrifft eine ^^Ichtung zum Offnen 
einer FlieBmittelpackung, welche auf der Oberwand der 
Packung befestigt ist, mit elner Schraubkappe und ei- 
nem zylindermantelf6rmigen StQtzring. 

Zum Offnen von Packungen sind Vorrichtungen be- 
kannt, die aus einem StQtzring und einer darauf ver- 
schraubten Schraubkappe bestehen, wobei der StQtz- 
ring um ein zuvor in der Oberwand der Packung ange- 
brachtes Loch befestigt wird Das Loch in der Ober- 
wand bedingt grundsatzlich Dichtigkeitsprobleme, die 
durch entsprechende Dichtungen zwischen StQtzring 
und Schraubkappe wettgemacht werden mQssen. Die 
Offnungsvorrichtung muB zwangslaufig mit zuverlassi- 
gen Dichteinrichtungen versehen sein, wodurch eine 
aufwendigere Hersteliung und gegebenenfalls auch ein 
schwierigeres Offnen in Kauf genommen werden mQs- 
sen. 

Betriebsintern hat man auch schon vorgesehen, 
Klemmkappen mit Innenschneidmessern zu verwenden. 
DafQr war man aber auf eine bestimmte Ausgestaltung 
der Oberwand angewiesen, um namlich durch diese 
Ausgestaltung Flachen den Messern anzubieten, die 
durchschnitten werden kdnnen. Abgesehen davon, daB 
die Schneidmesser in der Aufsteckkappe geeignet ver- 
borgen angeordnet werden muBten, um den Handler 
und auch Endverbraucher nicht beim Anfassen der Pak- 
kung Schneidverletzungen auszusetzen, war die beson- 
dere Ausgestaltung der Packungsoberwand auf Packun- 
gen aus Kunststoff beschrankt, weil man bei diesen zy- 
lindermantelf6rmige erhabene Teile durch Tiefziehen 
herstellen konnte. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, die 
einfach herstellbar und leicht zu dffnen ist und die Dich- 
tigkeit der Packung in keiner Hinsicht beeintrachtigt 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB der zylindermantelfOrmige StQtzring Qber einen ei- 
ne Offnungsscheibe auBen umgreifenden Befestigungs- 
flansch an der Oberwand der Packung befestigt ist, auf 
seiner Innenflache eine Gewindewulst aufweist und das 
AuBengewinde der aus Kunststoff geformten Schraub- 
kappe umfaflt und daB an dem freien Rand der Schraub- 
kappe ein Schneidmesser einstQckig angeformt ist, das 
eine unter einem Winkel durch den freien Rand verlau- 
fende Vorderschneidkante aufweist Mit der neuen Off- 
nungsvorrichtung ist es mOglich, die Oberwand der Pak- 
kung vor dem erstmaligen Offnen, das heiBt also nach 
dem BefQllen, wahrend des Transportes und wahrend 
der Lagerung, vollkommen geschlossen zu halten, so 
daB die Dichtigkeit der Packung in keiner Hinsicht be- 
eintrachtigt wird, unbeachtlich der Ausgestaltung der 
Offnungsvorrichtung. Der groBe Vorteil der neuen Vor- 
richtung besteht auch in ihrer vielfaltigen Anwendbar- 
keit Nicht nur die groBe Zahl der Kunststoffpackungen 
sondern auch die aus Verbund material mit Papier her- 
gestellten Packungen kdnnen mit dieser neuen Off- 
nungsvorrichtung versehen und ge6ffnet werden, Es ist 
lediglich notwendig, daB die Offnungsvorrichtung auf 
dem Oberboden zuverlassig an der Stelle befestigt wird, 
wo spater die AusgieBdffnung gewQnscht wird Verpak- 
kungsmaterialien fQr FlieBmittel weisen aber in der Re- 
gel wenigstens auf einer Oberflache Kunststoff auf, sei 
es, daB die ganze Oberwand aus Kunststoff besteht oder 
daB Verbundmaterial eine dQnne Kunststoffbeschich- 
tung aufweist Aber auch bei nicht beschichteten Kar- 
tonmaterialien kflnnte der zylindermantelfdrmige 



StQtzring der neuen O ffnun gsvorrichtung durch Kleben 
befestigt werden. Hie^Hient der Befestigungsflansch 
des StQtzringes, welcl^^e Offnungsscheibe umgreift 
Die Offnungsscheibe ist dasjenige Teil, das aus der zu 
5 6ffnenden Oberwand wenigstens teilweise ausgeschnit- 
ten wird und damit die AusgieBdffnung freigibt Zwecks 
Klarheit wird in der Beschreibung also derjenige Teil 
der Oberwand als Offnungsscheibe bezeichnet, der 
durch das Schneidmesser der neuen Offnungsvorrich- 

10 tung zur Schaffung der AusgieBdffnung wenigstens teil- 
weise abgetrennt wird 

Der StQtzring der neuen Erfindung weist nicht, wie 
beim Stand der Technik, ein AuBengewinde auf, auf wel- 
ches eine Schraubkappe mit Innengewinde aufge- 

15 schraubt wird, sondern er weist auf seiner Innenflache 
eine Gewindewulst auf. Es kann sich hier um ein einstu- 
figes oder um ein mehrstufiges Gewinde mit einem bzw. 
mehreren gewindefdrmig angeordneten Wulsten han- 
deln. Bei denen im folgenden beschriebenen bevorzug- 

20 ten Ausfflhrungsformen genQgt es, auf der Innenflache 
des StQtzringes nur eine um etwa 360° umlaufende Ge- 
windewulst anzuformen. Vorzugsweise besteht der 
StQtzring aus Kunststoff. Er kann aber auch aus anderen 
Materialien hergestellt sein, sofern diese an der Ober- 

25 wand angeklebt oder auf andere Weise befestigt sind 
Die Gewindewulst des StQtzringes innen umfaBt bei 
dem erfindungsgemaBen Aufbau das AuBengewinde 
der Schraubkappe, wobei die Schraubkappe vorzugs- 
weise aus Kunststoff geformt ist Ohne besonders kriti- 

30 sche Dichtmittel besteht die Offnungsvorrichtung grob 
gesehen nur aus dem auBeren StQtzring, welcher innen 
die Schraubkappe haltert Die Schraubkappe hat einen 
nach unten zu der noch geschlossenen Oberwand hin 
gerichteten freien Rand an welchem in besonders 

35 zweckmaBigerweise das erwShnte Schneidmesser ein- 
stQckig angeformt ist Die Hersteliung eines solchen 
Schneidmessers ist technisch einfach und auBerordent- 
lich wirtschaftlich. Der Packungshersteller kann solche 
Schraubkappen in groBer StQckzahl zu geringem Preis 

40 und mit kleinem Zeitaufwand herstellen. Das Schneid- 
messer befindet sich nach der Hersteliung, wahrend des 
Transportes und auch wahrend der Lagerung der hier 
betrachteten Packung, also vor dem erstmaligen Offnen 
der Packung durch den Endverbraucher, auBer Eingriff 

45 mit dem Oberboden. Die Schraubkappe wird also nur so 
weit in den StQtzring eingedreht, daB eine Halterung der 
Schraubkappe gegeben ist und das Schneidmesser ober- 
halb des unzerstSrten Oberbodens verbleibt Dabei ist 
es gQnstig, wenn gemaB der vorstehenden Beschreibung 

so das Schneidmesser eine Vorderschneidkante hat, die un- 
ter einem Winkel durch den freien Rand verlauft Diese 
Vorderschneidkante kann gerade oder gekrQmmt sein 
und hat diese Neigung zum freien Rand der Schraub- 
kappe, damit eine Schneidtatigkeit wie bei einer Mes- 

55 serklinge vom Endverbraucher leicht durchgef Qhrt wer- 
den kann. Will der Benutzer namlich die Packung 6ff- 
nen, braucht er nur die Schraubkappe in einer zum Bei- 
spiel durch einen Pfeil oder eine andere Anweisung an- 
gegebenen Richtung weiter in den StQuring einzudre- 

60 hen, und schon tritt das Schneidmesser mit seiner Vor- 
derschneidkante mit dem Oberboden in Eingriff. Dieser 
Eingriff erfolgt an einer Stelle des Umf anges der vorste- 
hend beschriebenen Offnungsscheibe im Oberboden. 
Durch Drehen der Schraubkappe bewegt sich die 

65 schrag zur Mittellangsachse der Schraubkappe und des 
StQtzringes angestellte Vorderschneidkante wenigstens 
ein StQck weit langs des Umfanges dieser Offnungs- 
scheibe und trennt diese vom Oberboden im Bereich 
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innerhalb des Stfitzringes ab. I^^rch wird der Oberbo- 
den der Packung geoffnet, ; ^Bier Endverbraucher 
kann das Ffillgut entleeren. 

Bei vorteilhafter weiterer Ausgestaltung der Erfin- 
dung sind die Gangh6he der Gewindewulst am Stutz- 
ring und die axiale Hohe des Schneidmessers vom freien 
Rand aus in Richtung auf die Packung hin derart aufein- 
ander abgestimmt, daB die Vorderschneidkante auf ei- 
ner Drehung der Schraubkappe von etwa 270° ganz 
durch die Ebene der Oberwand hindurchbewegt ist. Die 
Vorderschneidkante hat eine gewisse L&nge, die im all- 
gemeinen groBer ist als die erwahnte axiale H6he. Das 
am weitesten auBen und unten liegende Ende der Vor- 
derschneidkante tritt verst&ndlicherweise zuerst in die 
Oberwand ein und durchdringt infolge der weiteren 
Drehung der Schraubkappe den Oberboden, so daB die 
nSchsten dahinterliegenden Teile der Vorderschneid- 
kante in Schneidemgriff kommen, bis die Vorder- 
schneidkante wahrend der weiteren Drehung der 
Schraubkappe ganz durch die Ebene der Oberwand hin- 
durchgedrQckt worden ist Dann hort die Schneidwir- 
kung auf, auch wenn man die Schraubkappe weiter 
dreht, denn die Vorderschneidkante befindet sich dann 
vollstandig im Inneren der Verpackung, das heiBt unter 
der Oberwand, und Qbt keine Schneidfunktion mehr aus. 

Die axiale H6he des Schneidmessers vom freien Rand 
aus in Richtung auf die Packung bzw. ihren Oberboden 
hin liegt in Richtung der Mittelachse bzw. wird in dieser 
Richtung gemessen, weshalb sie "axiale" H6he genannt 
wird Betrachtet man die Schraubkappe im LSngsschnitt 
bzw. in einer Seitenansicht senkrecht auf die Mittelach- 
se der Schraubkappe, wobei die Oberwand dann als 
vorzugsweise gerade Linie erscheint, weil man l&ngs der 
OberflSche der Oberwand blickt, dann zeigt sich der 
freie Rand der Schraubkappe ebenfalls als eine Linie. 
Befindet sich das der Oberwand zugewandte vorderste 
Ende der Vorderschneidkante gerade noch nicht in Ein- 
griff mit der Oberwand, dann hat der freie Rand der 
Schraubkappe einen Abstand, der in Richtung senkrecht 
auf die Mittelachse gesehen, die erwahnte Hdhe des 
Schneidmessers hat Man kann auch sagen, daB die Vor- 
derschneidkante des Schneidmessers eine Komponente 
in Richtung der Mittelachse hat, und von der Stelle aus, 
wo die Vorderschneidkante den freien Rand schneidet, 
zur oberen Fiache der Oberwand hin hat diese axiale 
Komponente der Vorderschneidkante genau den Be- 
trag der erw&hnten axialen Hdhe. 

Es ist bevorzugt, daB die Ganghohe der Gewinde- 
wulst oder die Ganghdhe des AuBengewindes der 
Schraubkappe groBer als die axiale Hohe des Schneid- 
messers ist Damit braucht das Schneidmesser vom 
Punkt des Einstechens in die Oberwand zu Beginn der 
Drehung bis zu dem Augenblick, wenn das innere Ende 
der Vorderschneidkante gerade durch die Oberwand 
hindurchgedrungen ist welches der Endpunkt des Teil- 
kreisschnittes genannt wird, weniger als einen Drehwin- 
kel von 360°. Die vorteilhafte Folge dieser MaBnahme 
besteht darin, daB die aus der Oberwand herausge- 
schnittene bzw. angeschnittene Offnungsscheibe nicht 
vollstandig vom Oberboden herausgeschnitten wird und 
damit auch nicht in das Packungsinnere in das Ffillgut 
hineinfallen kann; sondern es verbleibt eine ungeschnit- 
tene Verbindung zwischen der Offnungsscheibe und 
dem diese umgebenden Oberboden wie eine Art Brfik- 
ke, welche die Offnungsscheibe garantiert sicher fest- 
hait 

Weil sich nun das Schneidmesser nur fiber einen 
Bruchteil des Umfanges bzw. des freien Randes der 
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Schraubkappe erstrecj^wird erfindungsgem&B daffir 
gesorgt, daB der tibri^^erwiegende Teil des Umfan- 
ges am freien Rand^^^chraubkappe das Gewinde 
tragt Die Folge hiervon ist der Vorteil, daB beim Wei- 
5 terdrehen der Schraubkappe, wahrend sich die Vorder- 
schneidkante zwar vom Oberboden auBer Eingriff, nSm- 
lich im Inneren der Verpackung befindet das benach- 
barte Gewinde nun die Offnungsscheibe ergreift und 
wie eine Lasche umklappt so daB der Bereich der Off- 
io nungsscheibe frei und damit die AusgieB6ffnung ein- 
wandfrei ge6ffnet wird. 

Durch die erfindungsgem&Be Cffnungsvorrichtung 
hat man also vor dem Einschneiden des Schneidmessers 
einen einwandfrei geschlossenen Oberboden und damit 
is eine dichte Packung, und durch das Drehen der 
Schraubkappe entsteht die AusgieBdffnung in gfinstiger 
Weise schon allein deshaJb, weil die Offnungsscheibe 
beim ausreichend weiten Abschneiden, zum Beispiel 
fiber einen Drehwinkel von etwa 270°, umgeklappt wird 
20 und dem Entleeren des Ffillgutes beim AusgieBen nicht 
im Wege steht 

ZweckmaBig ist es gemaB der Erfindung ferner, wenn 
der Stfitzring durch eine parallel zum Befestigungs- 
flansch verlaufende Sollbruchlinie in ein unteres Sitzteil 
25 mit dem Befestigungsflansch und einen Abstandsring 
aufgeteilt ist der einen das Drehteil der Schraubkappe 
haltemden Sttitzflansch aufweist Mit diesen MaBnah- 
men ist es auf einfache Weise moglich, die Schraubkap- 
pe vor dem erstmaligen Offnen der FlieBmittelpackung 
30 in definierter Position einzudrehen und zu halten, nam- 
lich einer Stellung, bei welcher das Schneidmesser mit 
der Oberwand gerade noch nicht in Eingriff kommt 
Dies wird dadurch erreicht daB das Drehteil der 
Schraubkappe vom Stutzflansch gehalten wird und 
35 nicht weiter auf die Oberwand hin gedreht werden kann. 
Der Endverbraucher muB zuerst den Abstandsring mit 
dem erwahnten StOtzflansch durch Aufbrechen der 
Sollbruchlinie abnehmen und kann dann die Schraub- 
kappe weiter in das verbleibende Sitzteil eindrehen mit 
40 der Folge, daB das Schneidmesser in die Oberwand ein- 
dringt 

Erleichtert wird die Bedienung ferner durch die erfin- 
dungsgemaBe MaBnahme, daB der Stfitzring aus mit der 
Oberwand verschweiBbarem Kunststoff besteht und am 

45 Abstandsring eine Lasche zum Entfernen des Abstands- 
ringes von dem Sitzteil angeformt ist Kunststoff laBt 
sich am einfachsten formen, und man kann auch kompii- 
ziertere Gestaltungen durch SpritzgieBen preiswert 
herstellen- Das Anformen einer Greifflasche oder ReiB- 

50 lasche ist unproblematisch. Sollbruchlinien kann man 
ebenso bequem und zuverl&ssig zwischen Sitzteil und 
Abstandsring anbringen, und die Befestigung an einer 
wenigstens an der Oberfliche kunststoffaufweisenden 
Oberwand ist bekannte Technik. Dadurch kann die er- 

55 findungsgemaBe Cffnungsvorrichtung leicht einfach 
und zuveriassig so an der Packung angebracht werden, 
daB nach AbreiBen des Abstandsringes mit Hilfe der 
Lasche ein Offnen der Packung ermdglicht wird. 
Bei einer bevorzugten ersten Ausffihrungsform weist 

60 das Schneidmesser eine fiber den freien Rand nach un- 
ten hinausragende, zur Packung hin gerichtete Spitze 
auf. Die vorstehend eriauterte axiale Hohe ist dann der 
in Richtung der Mittelachse gemessene Abstand der 
Spitze des Schneidmessers vom freien Rand der 

55 Schraubkappe. Es ist zweckrnaBig, ein solches Schneid- 
messer aus dem gleichen Kunststoff material an der 
Schraubkappe anzuspritzen, wie auch das Material des 
Drehteiles der Schraubkappe. Sie wird dann einteilig. 
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Dabei i$t es vorteilhaft, weni^ie Schraubkappe ein 
radial grSBeres Drehteil undi^^n angebracht einen 
radial kleineren, vorzugswei^^pnlzylindrischen Ge- 
windeansatz mit einem im Querschnitt trapezfdrmigen 
AuBengewinde aufweist und wenn der freie Rand der 
Schraubkappe auf wenigstens einem Teil seines Umfan- 
ges nach auBen derart angeschSrft ausgestaltet ist, daB 
die angesch&rfte AuBenlinie in der dem Grund des Au- 
Bengewindes bildenden FlSche liegt Kunststoffmaterial 
und Papier, auch beschichtetes Papier und andere Ver- 
bundmaterialien, kflnnen mit einem solchen Schneid- 
messer in der hier beschriebenen Weise geschnitten und 
damit eine Offnungsvorrichtung geschaffen werden. 
Der hohlzylindrische Gewindeansatz l&Bt sich bis zu 
seiner Endgestaltung durch SpritzgieBen herstellen. Es 
ist aber auch mdglich, durch Abdrehen der rotations- 
symmetrischen WerkstQckteile entweder das AuBenge- 
winde trapezfdrmig zu gestalten oder auch den freien 
Rand des hohlzylindrischen Gewindeansatzes in der be- 
schriebenen Weise anzuscharfen. Bei der AusfQhrungs- 
form des Schneidmessers fur Kunststoff laBt sich das 
Schneidmesser selbst durch solche Dreharbeiten in 
zweckmSBiger Weise herstellen. 

Wahrend beispielsweise das Schneidmesser fQr Ver- 
bund- oder Papiermaterialien die vorstehend erw&hnte 
Spitze aufweist und in zweckmaBiger Weise durch 
SpritzgieBen geformt wird, kann man das Schneidmes- 
ser far die Anwendung bei Kunststoffmaterialien so 
herstellen, daB erf indungsgem&B die Vorderschneidkan- 
te des Schneidmessers in der AuBenwulst des AuBenge- 
windes der Schraubkappe angeordnet ist Vorzugsweise 
ist die Vorderschneidkante gerade. Schneidet man eine 
konische Oberf&che, zum Beispiel die eines Drehwerk- 
zeuges, mit dem hohlzylindrischen Gewindeansatz aus 
Kunststoff in soicher Weise, daB die Schnittlinie durch 
die erhabenen Teile des AuBengewindes hindurchgeht 
und sich mit diesen schneidet, dann bildet man eine ge- 
rade Vorderschneidkante des Schneidmessers in der 
AuBenwulst des AuBengewindes der Schraubkappe, oh- 
ne daB weitere spritztechnische MaBnahmen fQr die Bil- 
dung des Schneidmessers erforderlich wSren. 

Der Fachmann erkennt also, daB durch die beschrie- 
benen Ausfiihrungsformen eine Offnungsvorrichtung 
fQr eine Verpackung geschaffen ist, welche die Dichtig- 
keit der Packung bis zum erstmaligen Offnen in keiner 
Weise beeintrSchtigt, gleichwohl aber ein leichtes Off- 
nen und sogar ein WiederverschlieBen gewahrleistet 

Weitere Vorteile, Merkmale und AnwendungsmSg- 
lichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus 
der folgenden Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungs- 
formen anhand der beiliegenden Zeichnungen. Es zei- 
gen: 

Fig. 1 eine teUweise abgebrochene und teilweise im 
Langsschnitt genommene Seitenansicht einer ersten 
AusfQhrungsform von Offnungsvorrichtung vor dem 
Benutzen zum Offnen, 

Fig. 2 einen abgebrochenen Teilschnitt durch die 
Schraubkappe, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Schraubkappe der Fig. 2 
von rechts nach links, 

Fig. 4 eine gleiche Ansicht wie Fig. 1, wobei jedoch 
die Schraubkappe nach Abnehmen des Abstandsringes 
so weit in Richtung auf das Innere der Packung einge- 
dreht ist, daB nicht nur der Schnitt langs eines Umfanges 
Qber etwa 270° an der Offnungsscheibe ferdggestellt 
sondern diese laschenartig umgeklappt ist, 

Fig. 5 eine Draufsicht auf den eingeschnittenen aber 
nicht umgeklappten oder abgebogenen Oberboden mit 
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Sitzteil, 

Fig. 6 eine ahnlichg^gsicht wie Fig. 1, jedoch bei 
einer zweiten andereAJpuhrungsform und 
Fig. 7 eine Liingsscnmttansicht durch die Schraub- 
5 kappe der zweiten AusfQhrungsform der Fig. 6 mit ana- 
loger Darstellung wie Fig. 2. 

Auf dem eben angenotnmenen Oberboden 1 einer nur 
schematisch und abgebrochen dargestellten FlQssig- 
keitspackung 2 ist der bezQglich der Mittelachse 3 kreis- 
io symmetrische StQtzring 4 aus Kunststoff Qber den Befe- 
stigungsflansch 5 bei 6 angeschweiBt Der StQtzring 4 
besteht aus dem Sitzteil 7 und dem Abstandsring 8, wel- 
che beide durch die parallel zur Oberwand 1 verlaufen- 
de Sollbruchlinie 9 voneinander getrennt sind. Der Ab- 
15 standsring 8 weist in seinem oberen Teil den radial nach 
auBen erweiterten StQtzflansch 10 und eine am Ring 8 
rechts angeformte AbreiBlasche 1 1 auf. 

Der StQtzring 4 und insbesondere das Sitzteil 7 weist 
auf seiner kreisformigen Innenflache 12 eine Gewinde- 
20 wulst 13 auf, die sich Qber gut 360° erstreckt 

Die Schraubkappe 4 besteht aus einem radial grdBe- 
ren Drehteil 14 und einem bezQglich diesem (14) radial 
kleineren Gewindeansatz 15, der hohlzylindrisch ausge- 
bildet ist und bezQglich dem Drehteil 14 ersichtlich ei- 
25 nen kleineren Radius hat Das AuBengewinde 16 des 
Gewindeansatzes 15 und damit auch der Schraubkappe 
4 paBt in den Dreheingriff in die Ringwulst 13, wie auch 
der AuBenumfang des Drehteiles 14 in den StQtzflansch 

10 paBt und auf dessen ebenem, horizontalen Ring in 
30 Auflagekommt 

Am freien Rand 17 der Schraubkappe 4 befindet sich 
ein Schneidmesser 18 mit einer geraden Vorderschneid- 
kante 19, deren Komponente in Richtung der Mittelach- 
se 3 vom freien Rand 17 bis zu dem untersten, der Ober- 

35 wand 1 zugewandten Ende 20 die axiale Hdhe H des 
Schneidmessers 18 genannt wird. 

Bei der ersten AusfQhrungsform nach den Fig. 1 bis 5 
ist das vorderste Ende 20 der Vorderschneidkante 19 in 
Gestalt einer Spitze 20 ausgebildet, und dieses Schneid- 

40 messers 18 dient dem Durchtrennen von papierenthal- 
tendem Material. Bei der AusfQhrungsform nach den 
Fig. 6 und 7 ist das vordere Ende 20 des Schneidmessers 
18 flacher ausgestaltet und dient dem Durchtrennen ei- 
nes Oberbodens 1 aus Kunststoff. 

45 Das Durchtrennen erfolgt am AuBenumfang der in 
Fig. 5 sichtbaren Offnungsscheibe 21, die kreisrund ist 
und langs der Schnittlinie 22 Qber einen Winkel von 
270° eingeschnitten ist In Fig. 5 blickt man auf die abge- 
schnittene, aber nicht abgebogene oder weggeklappte 

so Offnungsscheibe 21 mit dem die Offnungsscheibe 21 
umfassenden Sitzteil 7 mit Befestigungsflansch 5. Die 
innerste Flache <ler Gewindewulst 13 ist als Kreis 23 
dargestellt, und auf diesem Kreis liegt auch das in Fig. 5 
nicht sichtbare Schneidmesser, weil die Schraubkappe 4 

55 bei der Darstellung der Fig. 5 herausgeschraubt ist 

Die Fig. 1 und 6 zeigen die Offnungsvorrichtung vor 
dem ersten Offnen, wobei in diesem Zustand das vorde- 
re Ende 20 bzw. die Spitze des Schneidmessers 18 mit 
dem Oberboden 1 gerade noch nicht in Eingriff gekom- 

60 men ist Dies wird durch die auf die Hdhe des StQtzrin- 
ges 4 abgestellte axiale L&nge des hohlzylindrischen Ge- 
windeansatzes 15 erreicht Ein st£rkeres HineindrQcken 
des Vorderendes 20 des Schneidmessers 18 ist nicht 
mdglich, weil das radial grdBere Drehteil 14 in dem 

65 StQtzflansch 10 des StQtzringes 4 gehalten wird 

Zum Offnen ergreift der Endverbraucher die Lasche 

11 und reiBt den Abstandsring 8 entlang der kreisfdrmi- 
gen Sollbruchlinie 9 ab. Damit kann die Schraubkappe 
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41, im Uhrzeigersinn weiter so^keht werden, daB sich 
der Gewindeansatz 15 mit d^Mchneidmesser 18 in 

Richtung der Mittelachse 3 na^renten in Richtung auf 
den Oberboden 1 bewegt Hierbei dringt die Spitze bzw. 
das vordere Ende 20 des Schneidmessers 18 beispiels- 5 
weise an der in Fig. 5 mit 24 bezeichneten Stelle in den 
Oberboden 1 ein. Beim weiteren Drehen der Schraub- 
kappe 41 in Richtung des gebogenen Pfeiles 25 (Uhrzei- 
gersinn) l&uft die Vorderschneidkante 19 am Kxeisum- 
fang der Offnungsscheibe 21 langs des Dreiviertelkrei- 10 
ses 22 nach Fig. 5 bis zu der mit 26 bezeichneten Stelle. 
Wahrend dieses Kreisweges zwischen den Punkten 24 
und 26 dringt die Vorderschneidkante 19 immer tiefer in 
den Oberboden 1 ein, so daB das innerste, hinterste Ende 
27 der Vorderschneidkante 19 an der Stelle 26 zu schnei- 15 
den aufhdrt Dreht der Benutzer die Schraubkappe 41 
auch danach noch in Richtung des Pfeiles 25 ein Stuck 
weiter ein, dann bewirkt die Vorderschneidkante 19 kei- 
nen weiteren Schnitt mehr, denn sie ist unter die Ebene 
der Oberwand 1 nach innen in die Packung wegge- 20 
taucht Vielmehr sorgt das benachbarte Gewinde ent- 
sprechend der Darstellung der Fig. 4 dafur, daB die Off- 
nungsscheibe 21, die in Fig. 4 nur abgebrochen teilweise 
dargestellt ist, abgebogen und bis zu einem spitzen Win- 
kel wenigstens teilweise weggeklappt wird Wenn man 25 
danach, das heiBt nach dem Herstellen der AusgieBdff- 
nung, die Schraubkappe 41 herausdrehen wQrde, dann 
ware die AusgieBoffnung offen, und der Benutzer k6nn- 
te das FQllgut entleeren. 

30 

Patentansprttche 

1. Vorrichtung zum Offnen einer FlieBmittelpak- 
kung, welche auf der Oberwand (1) der Packung 
befestigt ist, mit einer Schraubkappe (41) und ei- 35 
nem zylindermantelfdrmigen Sttttzring (7% da- 
durch gekennzeichnet daB der zylindermantelfdr- 
mige Stdtzring (4) ilber einen eine Offnungsscheibe 
(21) auBen umgreifenden Befestigungsflansch (5) an 
der Oberwand (1) der Packung befestigt ist, auf 40 
seiner Innenflache (12) eine Gewindewulst (13) auf- 
weist und das AuBengewinde (16) der aus Kunst- 
stoff geformten Schraubkappe (41) umfaBt und daB 
an dem freien Rand (17) der Schraubkappe (41) ein 
Schneidmesser (18) einstiickig angeformt ist, das 45 
eine unter einem Winkel durch den freien Rand (17) 
verlaufende Vorderschneidkante (19) aufweist 
Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ganghdhe der Gewindewulst (13) 
am Stfltzring (4) und die axiale Hdhe (H) des 50 
Schneidmessers (18) vom freien Rand (17) aus in 
Richtung auf die Packung hin derart aufeinander 
abgestimmt sind, daB die Vorderschneidkante (19) 
auf einer Drehung der Schraubkappe (41) von etwa 
270° ganz durch die Ebene der Oberwand (1) hin- 55 
durchbewegt ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stutzring (4) durch eine 
parallel zum Befestigungsflansch (5) verlaufende 
Sollbruchlinie (9) in ein unteres Sitzteil (7) mit dem 60 
Befestigungsflansch (5) und einen Abstandsring (8) 
aufgeteilt ist, der einen das Drehteil (14) der 
Schraubkappe (41) halternden StQtzflansch (10) 
aufweist 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stutzring (4) aus 
mit der Oberwand (1) verschweiBbarem Kunststoff 
besteht und am Abstandsring (8) eine Lasche (11) 
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zum Entfernen d^^bstandsringes (8) von dem 
Sitzteil (7) angefo^At 

5. Vorrichtung n^^Pnem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB das Schneidmesser 
(18) eine flber den freien Rand (17) nach unten hin- 
ausragende, zur Packung hin gerichtete Spitze (20) 
aufweist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB die Schraubkappe 
(41) ein radial grdBeres Drehteil (14) und daran 
angebracht einen radial kleineren, vorzugsweise 
hohlzylindrischen Gewindeansatz (15) mit einem im 
Querschnitt trapezfflrmigen AuBengewinde (16) 
aufweist und daB der freie Rand (17) der Schraub- 
kappe (41) auf wenigstens einem Teil seines Umfan- 
ges nach auBen derart angesch&rft ausgestaltet ist, 
daB die angescharfte AuBenlinie (19) in der den 
Grund des AuBengewindes (16) bildenden Flache 
liegt 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 4 
und 6, dadurch gekennzeichnet daB die Vorder- 
schneidkante (19) des Schneidmessers (18) in der 
AuBenwulst des AuBengewindes (16) der Schraub- 
kappe (41) angeordnet ist 
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